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26 55.845 28 58.693 24

Fe NI

Eisen Nickel

51.996 42 95.946 29 63.546
Cr || Mo || Cu
Chrom Molybdén Kupfer

PMD Inconel® 625

Zusammensetzung in wt%

Beschrei-
orm Name

bung C Co Cr

Cu Mn Mo Ni P S Si Ti Fe

Alloy 0,4 0,025 1,0 19,5
625 max. max. max. -
2.4856 23,5

DIN  Ausgangs-
7744 material

15 10 2,5 58 0,020,025 0,5 0,60 Bal.
- max. - max. max. max. -
3,0 35 1,20

Gutes Verhalten in Hochtemperatur
Anwendungen bis 1000° C Einsatz-
temperatur. Der Werkstoff wird in Ol- und
Gasproduktion, in der chemischen Industrie,
Marinetechnologie oder Umwelttechnik
eingesetzt.

=& Dichte 8,44 g/cm3
=& Gute mechanische Eigenschaften
~& Hervorragende Korrosionsbestandigkeit

~& Chemische Bestandigkeit gegen
Phosphor-, Schwefel- und Salzsaure.

Beschrei-

Mechanische Kennwerte

b NE[E]
g Rm [MPa] Rp,,[MPa] A [%]
Blech
DIN 17750 (1-50; F69) 2.4856 690 275 30
RHP PMD Alloy 625 615* 320* 45*
*typisch
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